Piyty i laminaty HPL

OPIS | ZASTOSOWANIE
Piyty i laminatyHPL

LaminatHPL jest warstwowym tworzywem termoutwardzalnym, wyprodu-kowanym z kilku lub kilkunastu
warstw papieru impregnowanego zywicg fenolowa, sprasowanych w warunkach wysokiego cisnienia (7- 9
MPa) oraz temperatury (ok. 150°C) oraz papieru dekoracyjnego impregnowanego zywi-cg melaminowa, z
mozliwoscig pokrycia warstwg chronigca przed wplywem warunkéw atmosferycznych. W ofercie Plastics
Group znajdujg sie ptyty i laminaty HPL Krono i Fundermax, Resopal.

Produkt charakteryzuje

Twardos¢ powierzchni

Wytrzymatos$¢ na zginanie i rozrywanie
Odpornosé na zwigzki chemiczne i biologiczne
Odpornos¢ na uderzenia

Odpornos¢ na promieniowanie UV

tatwos¢ obrdbki

Trwatos¢

Transport

Ptyty HPL oklejane sg przez producenta folig, ktorg po zakonczeniu montazu nalezy oderwac. Plyty
HPL odznaczajg sie duza wytrzymatoscia, pomimo to istnieje niebez-pieczenstwo uszkodzen w
transporcie. Konieczna jest ostrozno$¢ przy manewrowaniu. Uwaga! Nie uderza¢ kantami o
powierzchnie plaskie.

Sktadowanie

Przy sktadowaniu ptyt HPL nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju zanieczyszczenn pomiedzy nimi. Plyty
powinny by¢ sktadowane poziomo na réwnych i stabilnych podtozach. Pod-toze powinno stykac sie z
ptyta na jej catej powierzchni. Na gorze powinna znajdowac sie ptyta okrywajgca. Palety z ptytami sg
pakowane w folie lub papier, w zaleznosci od wymagan klienta. Ten rodzaj opakowania powinien
zosta¢ az do mon-tazu nienaruszony (dotyczy rowniez formatek). Sktadowanie powinno sie odbywaé¢
w pomieszczeniach zamknietych i suchych w normalnych warunkach klimatycznych.

Uwaga! Niewtasciwe sktadowanie moze prowadzi¢ do trwatych odksztatcen i zmian powierzchni.

Laminaty HPL jednostronne Resopal

Firma Resopal jest jednym z czotowych producentéw laminatéw. Nalezy do grupy Wilsonart International
bedacej czescig amerykanskiego koncerny przemystowego ITW. Produkt Resopal taczy innowacyjnosc i
bogata kolekcje wzoréw z wysoka jakoscig i elastycznoscig dostaw.

Oferta obejmuje laminaty cienkie HPL o grubosciach od 0,6 mm do 3 mm. Standardowym rozmiarem jest: 0,8
x 3050 x 1320 mm. Laminaty dostepne sg w ok. 200 wzorach w ponad 10 strukturach. Petna lista kolorow i
symboli - pobierz plik pdf

Laminaty Resopal znajdujg zastosowanie jako:

oktadziny meblowe
oktadziny Scienne dekoracyjne


/content/zdjecia/Resopal_kolorystyka_2018.pdf

oktadziny podtogowe

Systemy do kabin sanitarnych z HPL

System montazowy sklada sie z elementéw tgcznych wykonanych z najwyz-szej jakosci stali nierdzewne;.
Umozliwia montaz wszelkiego rodzaju kabin sanitarnych budowanych w budynkach uzytecznosci publicznej

jak:

hale sportowe
biura

dworce
lotniska
hipermarkety
restauracje
banki itp.

Nadaje sie do sanitariatow zbudowanych z ptyt o grubosciach 10 i 13 mm.

DANE TECHNICZNE

Ptyty i laminaty HPL

MAX COMPACT

A

rdzen czarny, ptyta do zastosowan wewnetrznych
klasa palnosci Ds2d0 lub Bs2d0

struktury (zgodnie ze wzornikiem)

formaty w mm:

FH : 2140x1060, 2800x1300, 2800x1854 (max. grubos¢ 15mm), 4100x1854

MT: 2800x1300

IP : 2800x1300, 2800x1854 (max. grubos¢ 15mm), 4100x1854 Kolory metaliczne (Glitter:0077, 0691,
0702)

Struktury (zgodnie ze wzornikiem)/formaty w mm: FH, TM: 2800 x 1300, 4100 x 1300 MT: 2800 x 1300, 4100
x 1850)

KRONO COMPACT

1.
2.

rdzen brazowy

klasa palnosci Cs2d0 lub Bs2d0
struktury (zgodnie ze wzornikiem)
formaty w mm:

BS: 2800x2040, 5600x2040, 3050x1300, 2800x1300
PE: 2800x2040, 5600x2040, 3050x1300, 2800x1300
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SM: 2800x2040, 5600x2040, 3050x1300, 2800x1300
SQ: 3050x1300, 2800x1300

PR: 3050x1300, 2800x1300

SN: 3050x1300

o0k w

MAX Exterior

rdzen brazowy, ptyta trudnopalna do zastosowan zewnetrznych, dodatkowo zabezpieczona przed UV i
warunkami pogodowymi, podwdjnie utwardzana

klasa palnosci Bs2d0

struktury (zgodnie ze wzornikiem)

formaty w mm:

1. NT: 2800x1300, 2800x1854, 4100x1300, 4100x1854

2. NY: 4100x1300 ( w grubosci : 6, 8 mm ), dekory : 0344, 0394, 0406, 0421, 0427, 0496, 0497, 0793,
0794

3. NG: 4100x1300 (w grubosc: 8, 10, 12 mm)

KRONOPLAN

rdzen brazowy, ptyta trudnopalna do zastosowan zewnetrznych , dodatkowo zabezpieczona prze UV i
warunkami pogodowymi, podwdjnie utwardzana

klasa palnosci Ds2do lub Bs2d0

struktury (zgodnie ze wzornikiem)

grubo$¢ w mm: 6, 8, 10

formaty w mm:

1. BS: 2800x2040, 56002040, 4200x1300, 3050x1300, 2800x1300 ograniczona kolorystyka i grubosci

KRONOART

rdzen brazowy, piyta trudnopalna do zastosowan zewnetrznych , dodatkowo zabezpieczona prze UV i
warunkami pogodowymi, podwdjnie utwardzana

klasa palnosci Ds2do lub Bs2d0

struktury (zgodnie ze wzornikiem)

grubo$¢ w mm: 6, 8, 10

formaty w mm:

1. BS: 2800x2040, 5600x2040, 4200x1300, 30501300, 2800x1300 Dla ptyt z jednostronnym dekorem
UV, lewa strona dekoru 0101

Specyfikacja techniczna HPL

Metoda badan [ Jednostka ] Zakres / opis materiatu Norma

3/15



Wyglad zewnetrzny

dtugosci
szerokosci

Odchyiki wymiarowe [mm]:
grubosci

Odchylenie od prostokatnosci [mm/m]

Odchylenie krawedzi od linii prostej [mm]
Odchylenie powierzchni ptyty od ptaszczyzny [mm]
GestosE [kg/m3]

Chionnos¢ wody po 24 h [%]

Zmiana wymiaréw pod wplywem temperatury +70°C
po 24 h [%]

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, $rednia z dwoch
kierunkéw [MPa]

Modut sprezystosci przy rozcigganiu, Srednia z
dwdch kierunkow [MPa]

Wytrzymato$¢ na zginanie, $rednia z dwéch
kierunkéw [MPa]

Modut sprezystosci przy zginaniu, srednia z dwoch
kierunkéw [MPa]

Odpornosc¢ na uderzenie W temp. +20°C
ciatem twardym

(T1) [J]: w temp. -20°C

okreslona zmiang
Mrozoodpornos$c¢ po 25 wygladu zewnetrznego
cyklach spadkiem

zamrazania i odmrazania  wytrzymato$ci na
zginanie RG [%)]
Odpornos¢ na przyspieszone starzenie
dla ptyt MAX Compact po napromieniowaniu
(590 g 50) MJ/m2
dla ptyt MAX Exterior  po napromieniowaniu
(6200 g 200) MJ/m2
ptyty MAX Compact
Klasyfikacja ogniowa w Standard i MAX
zakresie stopnia palnosci Exterior Standard
materiatéw budowlanych:  pltyty MAX Compact F i
MAX Exterior FR

Systemy do kabin sanitarnych z HPL

Powierzchnia rowna,
gladka, o jednolitej
barwie,

bez uszkodzen
mechanicznych

0; +5

0; +5

g 0,4 dla grubosci 618
mm

a 0,5 dla grubosci 10
mm

albs

alb

ab,0

1450 g 50

&le; 3,0

&le; 0,30
&ge; 80
&ge; 4500
&ge; 100

&ge; 10000

12
6

Brak zmian wygladu
zewnetrznego oraz
RG&le; 20%

Jednolita zmiana barwy
nie wieksza niz stopien 3
skali szarej

Trudnopalne

PN-EN 438-2: 1997

ZUAT-15/11.11

PN-EN 438-2:1997
PN-92/C -89035
PN-81/C -89032

p.54

PN-EN ISO 527-2:1999

PN-82/C -89051

PN-79/C-89027

PN-82/C-89051

PN-93/B-10027

PN-84/B-14043

PN-79/C-89027

BN-77/6701-04
PN-85/C-89037

PN-EN 20105-A02:1996

PN-B-02874:1996
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OBROBKA | MONTAZ
Obroébka

Piyty HPL obrabia sie podobnie jak twarde drewno lub plyte wiérowa melaminowang. Do obrébki nadajg sie
narzedzia z ostrzami z weglikéw spiekanych. Mozna nimi cia¢, wierci¢ i frezowa¢. Nalezy zwraca¢ uwage,
aby narzedzia byly odpowiednio naostrzone, po to aby podczas ciecia unikng¢ wysokiej temperatury.
Czyszczenie. Piyty HPL sa bardzo tatwe do utrzymania w czystosci. Z reguty wystarcza przeciera-nie miekkg
Scierkg z czysta, ciepta woda. W razie potrzeby mozna wykorzystaé srodki czyszczace (nie Sciernel!)
Dostepne w gospodarstwie domowym.

Uwaga!

W przypadku ognioodpornych ptyt HPL ze specjalnym filtrem UV uzywac tylko rozpuszczalnikow na bazie
alkoholi (np. alkohole izopropylowe). Utylizacja odpadéwScinki i wiéry z ptyt HPL mozna zdeponowaé na
sktadowisku, gdzie beda zutylizowane. Nalezy jednak oddac je do specjalistycznej spalarni. W ten sposob
jest wykorzystywana wiasna energia materiatu, a podczas spalania powstaje dwutlenek wegla i tlenki azotu w
dopuszczalnych iloSciach.

Obrdéka - systemy do kabin sanitarnych z HPL

W przypadku systeméw sanitarnych elementy HPL poddaje sie takiej samej obrobce jak piyty elewacyjne.

ciecie - reczne i maszynowe przy pomocy pit tarczowych z prowadnicg lub stotowych
wiercenie

struganie

frezowanie - reczne lub maszynowe

klejenie - kleje silikonowe

wyciecia konturéw

Dokumenty do pobrania

Balkony kat tech.pdf Elewacje kat tech.pdf

Katalog Architekta.pdf Kronospan HPL magazynowanie ptyt.pdf

Whnetrza kat tech.pdf Exterior Technik.pdf

Interior Technik.pdf Kolorystyka FunderMax Exterior.pdf

Kolorystyka Kronoplan.pdf Kolorystyka FunderMax Interior.pdf

GALERIA
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